Anm: Dette sertifikatet inneholder
opplysninger som er i samsvar med de
opplysninger som er pdkrevd av ILO
konvensjon nr.152

Note: This certificate contains information

that is consistent with the information
required by ILO Convention nr.152

BLUE MANTA AS
Skvadronveien 22

REDKON ki

SPESIALFIRMA INNEN LOFTEUTSTYR SERTIFISERINGSORGANET

for sakkyndig virksomet as

Nr.30373
SERTIFISERING « INSPEKSJON « NDT - SALG « UTLEIE
WWW.REDKONNO - TLF:958 88 008 - POST@REDKON.NO

Nr/No: RED-266623
Ordrenr/Order No: 14556 Kundens ordrenr/Customer Order No: 0640

For prgving og undersgkelse av kjettinger, ringer, kroker, sjakler, svivler, blokker og andre
Igfteredskaper

4050 SOLA For testing and thorough examination of chains, rings, hooks, shackles, swivels, pulley blocks and
Norway other lifting accessories FORM 4
N Prgvelast
ID. Kjenningnr. eller Dato for WLL (tonn) /
A Prod. &r / ) - Antall / (tonn) /
merke / Distinguishing Prod. year Beskrivelse av utstyr / Description of gear Number prgve / Date ProofLoad WLL
number or mark of test (tonnes)
(tonnes)
MCK11495 2021 Kjettingsling 4-Part WLL 8,7T v/30° Lengde: 2000mm. 2 * * 8,7T v/30°
MCK11499 2021 DNVGL-ST-E271
Produsent/Producer: Mckinnon Chain
Prod. iht./acc. to: DNVGL-ST-E271-Type approval, EN
818-2,4, EN 1677-1,2,3,4
Arbeidsvinkel/Angle of legs 30°
(to vertical) :
Diameter/Diameter : 13mm
Lengde/Length : 2000mm
Material/Material : Grade 80
Type godkjent DNVGL-ST-E271 ref. Godkjenningsnummer:
TAS00001RH
McKinnon Chain Inspection Certificate: CS21 4932
*Testet i serieproduksjon av produsent / Tested in serial
production by manufacturer
MA IKKE VARMEBEHANDLES / NOT TO BE HEAT TREATED
Navn og adresse til fabrikanten eller forhandleren / Name and address of manufacturer or distributor Redkon AS
Plattformveien 6
4056 TANANGER
Norway

Undertegnede attesterer at ovennevnte innretning med tilbehgr er prgvebelastet som angitt ovenfor etter bestemmelsene i «Forskrift 1360 Forskrift om administrative ordninger»,
at prgven ble utfgrt under oppsyn av en sakkyndig virksomhet, at en grundig undersgkelse av innretningen med tilbehgr utfgrt av en sakkyndig virksomhet, viste at den hadde
utholdt prgven uten 3 ha fatt skade eller permanente formforandringer, og at den tillatte arbeidsbelastningen av innretningen er som angitt over.

The signatory confirms that the above mentioned lifting appliance(s) with accessories was tested in accordance with the regulations given in "Forskrift 1360 Forskrift om
administrative ordninger", and that the load test was carried out under supervision of Sakkyndig Virksomhet(authorised company) and found to have withstood the proof load
without damage or deformation, and no fraction, cracks etc. detected, and that the safeworking for the lifting appliance / device is as shown above.

Sted og dato/Place and Date:
Stavanger , 04.05.2023

Sign. ’

) /4/(/‘5/%/%

/

@yvind Jacobsen, Fagleder

Onix Work/Form 4 (M)




REDKON Samsvarserklzering/Declaration of Conformity

SPESIALFIRMA INNEN LOFTEUTSTYR Oversatt fra originalspréket / Translated from original language

SERTIFISERING « INSPEKSJON « NDT « SALG « UTLEIE
WWWREDKONN 008 KON.

Nr/No: RED-266624

Machinery Directive 2006/42/EC - Forskrift om maskiner-FOR-2009-05-20-544

Ordrenr/Order No: 14556 Kundens ordrenr/Customer Order No: 0640

Kjenningsnr. eller merke/Distinguishing mark

MCK11495, MCK11499

Antall/Number: 2

Beskrivelse av utstyr/Description of equipment

Kjettingsling 4-Part WLL 8,7T v/30° Lengde: 2000mm. DNVGL-ST-E271
Produsent/Producer: Mckinnon Chain
Prod. iht./acc. to: DNVGL-ST-E271-Type approval, EN 818-2,4, EN 1677-1,2,3,4

Teknisk ansvarlig/Responsible Technical William Hackett Lifting Products Ltd
Oak Drive
Lionheart Enterprise Park
Alnwick
Northumberland

Vi bekrefter at overnevnte produkter er i samsvar med bestemmelsene i Forskrift om maskiner, Forskrift om maskiner-FOR-2009-05-20-544 vedlegg 1.
We declare that the above mentioned Products are in accordance with the Machinery Directive, 2006/42/EC

Sted og dato/Place and Date: Sign. @A Z?;ﬁ" /%%
/

Stavanger , 04.05.2023
@yvind Jacobsen, Fagleder

Onix Work/Declaration of Conformity (M)



Anm: Dette sertifikatet inneholder
opplysninger som er i samsvar med de
opplysninger som er pdkrevd av ILO

konvensjon nr.152

Note: This certificate contains information

REDKON

SPESIALFIRMA INNEN LOFTEUTSTYR

SERTIFISERINGSORGANET

for sakkyndig virksomet as

that is consistent with the information NI'30373
required by ILO Convention nr.152 S PO DT SALG - e
Nr/No: RED-266622
Ordrenr/Order No: 14556 Kundens ordrenr/Customer Order No: 0640
BLUE MANTA AS For prgving og undersgkelse av kjettinger, ringer, kroker, sjakler, svivler, blokker og andre
Skvadronveien 22 Ipfteredskaper
4050 SOLA For testing and thorough examination of chains, rings, hooks, shackles, swivels, pulley blocks and
Norway other lifting accessories FORM 4
N Prgvelast
ID. Kjenningnr. eller Dato for WLL (tonn) /
A Prod. &r / ) - Antall / (tonn) /
merke / Distinguishing Prod. year Beskrivelse av utstyr / Description of gear Number prgve / Date ProofLoad WLL
number or mark of test (tonnes)
(tonnes)
EDO-13409 H-Sjakkel m/mutterbolt Offshore Type 856 WLL 4,75T * 4,75
Produsent/Producer: Gunnebo Anja Industrier AS
Prod. iht./acc. to: NS-EN 13889, U.S.Fed.Spec.
RR-C-271, DNV 2.7-1
*Testet i serieproduksjon av produsent / Tested in serial
production by manufacturer
MA IKKE VARMEBEHANDLES / NOT TO BE HEAT TREATED
Navn og adresse til fabrikanten eller forhandleren / Name and address of manufacturer or distributor Redkon AS
Plattformveien 6
4056 TANANGER
Norway

Undertegnede attesterer at ovennevnte innretning med tilbehgr er prgvebelastet som angitt ovenfor etter bestemmelsene i «Forskrift 1360 Forskrift om administrative ordninger»,
at prgven ble utfgrt under oppsyn av en sakkyndig virksomhet, at en grundig undersgkelse av innretningen med tilbehgr utfgrt av en sakkyndig virksomhet, viste at den hadde
utholdt prgven uten 3 ha fatt skade eller permanente formforandringer, og at den tillatte arbeidsbelastningen av innretningen er som angitt over.

The signatory confirms that the above mentioned lifting appliance(s) with accessories was tested in accordance with the regulations given in "Forskrift 1360 Forskrift om
administrative ordninger", and that the load test was carried out under supervision of Sakkyndig Virksomhet(authorised company) and found to have withstood the proof load
without damage or deformation, and no fraction, cracks etc. detected, and that the safeworking for the lifting appliance / device is as shown above.

Sted og dato/Place and Date:
Stavanger , 04.05.2023

Sign.

@yvind Jacobsen, Fagleder

Onix Work/Form 4 (M)




@ William Hackett

Legerte

Kiettingslingsystemer

VIKTIGE NOTATER

1. Dette dokumentet utgis i henhold til kravene i lover og forskrifter,
slik som "Health and Safety at Work etc. Act” 1974 og”
Supply of Machinery (Safety) Regulations” 2008. Det gir viktig
sikkerhetsinformasjon, veiledning og instrukser til brukeren om
ivaretakelse og sikker bruk av utstyret.
Informasjonen i dette dokumentet ma formidles til
vedkommende som har ansvar for inspeksjon, kontroll,
bruk, oppbevaring, vedlikehold og reparasjon av utstyret,
Ansvarshavende er ikke ngdvendigvis den som bruker utstyret.

WHLP - NOR - Alloy Chain Slings 2017 - Issue 1




GUNNEBO LOFTESJAKLER

BRUKSANVISNING OG SAMSVARSERKLARING

Original bruksanvisning i henhold til Forskrift om maskiner (FOR-2009-05-20-544), avsnitt
1.7.4 Bruksanvisning, og Vedlegg Il.1.A. Samsvarserklzaering for maskiner.

Bruksanvisningen dekker ogsa kravene i EN 13889:2003+A1:2008, Forged steel shackles for
general lifting purposes.
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Samsvarserklzering
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Sakkyndig kontroll

10. Advarsler og begrensninger for bruken

11. Definisjoner

Revisjonshistorikk:

02.02.2015 Fgrste publiserte versjon.
15.09.2015 Tilfgyelse under pkt. 11.
28.02.2017 Tilfgyelse under pkt. 7.

Bruksanvisning for Gunnebo Igftesjakler, side 2 av 14
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1. Samsvarserklzering

Nummerering i parentes henviser til punktliste i Forskrift om

maskiner, Vedlegg 11.1.A.

Produsentens navn og adresse

(1):

Gunnebo-Anja Industrier AS, NO-5282 Lonevag, Norge.
E-postadresse: sales@gunneboindustrier.no
Web: www.gunnebolifting.com

Juridisk person som har
fullmakt til & utferdige den

tekniske dokumentasjonen (2):

Kun produsenten kan utferdige teknisk dokumentasjon.

Beskrivelse av maskinen (3):

Gunnebo lgftesjakler type 735, 755, 831, 834, 835, 851,
854, 855, 856, 858, 860, 861, 1577, 1619 (ref.
produsentens hjemmeside for tegninger og maltabeller).

Erkleering (4):

Vi erkleerer herved at Gunnebo |gftesjakler oppfyller alle
relevante krav i Forskrift om maskiner (FOR-2009-05-20-
544).

Navn, adresse og
identifikasjonsnummer pa
teknisk kontrollorgan som har
attestert kvalitetssikring (6):

Nemko AS, Gaustadalléen 30, NO-0373 Oslo, Norge.
Identifikasjonsnummer: Norsk Akkreditering MSYS 001.

Standarder og spesifikasjoner
som er brukt (7+8):

EN 13889:2003+A1:2008; US Fed. Spec. RR-C-271; SMS
1577; SMS 1619; DNV 2-7.1.

Sted og dato for erkleeringen

(9):

Lonevag, 02. februar 2015

Identitet og signatur til den
person som har fullmakt til G
utarbeide erklaeringen pd
vegne av produsenten (10):

Do Loilen

Audun Seilen
Kvalitetsleder
Gunnebo-Anja Industrier AS

Bruksanvisning for Gunnebo |gftesjakler, side 3 av 14
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2. Innledning — Generell beskrivelse

Denne bruksanvisningen omfatter alle CE-merkede sjakler produsert
av Gunnebo-Anja Industrier AS. Produsentmerke GUNNEBO (evt. GL)
star pa sjakkelbgylen.

3. Tilsiktet bruk

Gunnebo Igftesjakler er beregnet for bruk i kontrollerte |gfte-
operasjoner, utfgrt og under oppsyn av kvalifisert og kompetent
personell. Sjakler kan ogsa brukes som koblingskomponent i ulike
konstruksjoner, forutsatt at det er foretatt de ngdvendige tekniske
beregninger i forhold til belastninger og miljgfaktorer. Denne
bruksanvisningen dekker primaert bruk i Iepftesammenhenger.

4. Inspeksjon fgr bruk

F@r bruk ma sjakler inspiseres ngye og det ma pases at:

e merking pa bgyle og bolt er tydelig lesbar og i samsvar med
sertifikat,

e det er montert riktig type bolt i sjakkelen,

e bgyle og bolt ma ikke vaere deformert og uten utilbgrlig slitasje,
08

* bgyle og bolt ma vaere fri for sprekker, hakk, groper og
korrosjon.

Dersom det kan reises tvil om at noen av disse kravene er oppfylt, ma
sjakkelen ikke benyttes.

Bruksanvisning for Gunnebo |gftesjakler, side 4 av 14
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5. Montering

Ved montering av sjakkelen ma man forsikre seg om at bolten |3ses
trygt. Til gjentatte lgft ber normalt kun benyttes mutterbolt med
mutter og splint. Man ma da forsikre seg om at splinten monteres slik
at den gir effektiv sikring mot utskruing av mutteren.

Sjakkelbolt med mutter skal ikke tiltrekkes strammere enn at bolten
kan rotere fritt (normalt er det tilstrekkelig a tiltrekke for hand).
@yepinn med krage skal monteres slik at kragen ligger i anlegg mot
sjakkelgyet, med boltgjengene fullt innskrudd. Man kan f.eks. bruke
skiftengkkel, evt. en dor eller et skrujern av egnet stgrrelse, som
verktgy for 3 oppna tilstrekkelig kraft.

Pa bildet under vises 854-sjakkel med gyepinn og dor for tiltrekking,
og 855-sjakkel med roterende mutterbolt og sikringssplint.

‘ -

855

Sjakler beregnet for ROV-operasjoner (type 860, 861 og 863) leveres
med spesialbolter. Det finnes en egen bruksanvisning for sjakkel type
863 ROV Release.

Bruksanvisning for Gunnebo Igftesjakler, side 5 av 14
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6. Bruk i sammensatte lgfteredskap

Nar sjakler brukes i toppen av flerparts lgfteredskap, ma man ta
hensyn til effekten av vinkelen mellom partene. Sjakkelens oppgitte
WLL gjelder ved inntil 120° toppvinkel. St@rre toppvinkel enn 120°
bgr unngas.

KAPASITET NAR SJAKKEL
BRUKES SAMMEN MED
FLERE REDSKAP

Maks vekt 10 tonn

WLL ved toppvinkel inntii 120°/
arbeidsvinkel 60"

Ved innfestning i Igftegrer o.l. ma sjakkelen monteres slik at den kan
rotere fritt rundt sjakkelboltens akse, se tegning under.

BELASTNINGSRETNINGER
PA SJAKKEL

RIKTIG FEIL

Bruksanvisning for Gunnebo Igftesjakler, side 6 av 14
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Ved sammenkobling av sjakler med bandstropper eller rundsling, ma
det tas hensyn til minimum anleggsdiameter for disse. Sjakkelbolten
kan om ngdvendig fores ut med en egnet hylse for a oppna gnsket

anleggsdiameter.

Dersom to sjakler skal kobles mot hverandre, bgr de kobles bgyle
mot bgyle.

Se for gvrig EN 13889, vedlegg A (Annex A. Safe Use of Shackles) for
flere anbefalinger i forhold til sikker bruk av Igftesjakler.

lllustrasjonene under punkt 6 er hentet fra boken Sikker bruk av
Igfteredskap med tillatelse fra forlaget ( www.Lsi-bok.no ).

Bruksanvisning for Gunnebo |gftesjakler, side 7 av 14
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7. Merking

Gunnebo lgftesjakler ihht. EN 13889 og/eller US Fed. Spec. RR-C-271
har fglgende merking:

Pa bgyle:

WLL i tonn,

materialklasse (6 eller 8),
produsentmerke (GUNNEBO eller GL),
CE-merke,

batch/sporbarhetsmerke,

dimensjon i tommer.

Pa bolt:

Opprinnelseslandkode (NOR),
produsentmerke (GL),
materialklasse (6 eller 8),
batch/sporbarhetsmerke.

Sjakler med WLL < 2T er ihht. EN 13889 kun merket med
materialklasse.

Bruksanvisning for Gunnebo |gftesjakler, side 8 av 14
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Eksempel pa merking, sjakkel type 855, WLL 12T, batch XXX-XXX:

Bgyle: WLL 12,0T — 6 GUNNEBO CE XXX 1 1/4 Bolt: NOR GL-6 XXX

Wil 1201 - 6 GUNNEBO LE XXX 1

vV

Serienummer / unik ID-merking: Gunnebo lgftesjakler kan leveres fra

fabrikk med serienummer / unik ID-merking. Slik merking vil vaere
gravert inn i sjakkelbgylen, vanligvis som en stigende nummerserie.

Bruksanvisning for Gunnebo Igftesjakler, side 9 av 14
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Fargekoder: Noen typer av Gunnebo lgftesjakler har fargekode pa
baylen for at de lett skal kunne identifiseres. Type 856 Arctic har
redbrun farge nederst pa bgylen (hvor bolten gar gjennom), og type
858 Super har rgdbrun farge gverst pa bgylen. ROV-sjaklene (type
860, 861 og 863) er merket med oransje synlighetsfarge i toppen av
baylen og pa bolt-grepet.

) Y
) [
-ﬂ B | B o)l in

856 Arctic 858 Super 860 ROV

)

Egen merking: Tilfgying av egen merking (som f.eks. prosjekt- eller
serienummer) ma skje pa en mate som ikke reduserer sjakkelens
styrke eller korrosjonsbestandighet, eller lesbarheten av
produsentens egen merking. Forutsatt at disse betingelsene er
oppfylt, anbefales felgende merkemetoder:

- merketape
- graveringsmasking
- "low stress" handstempler

Bemerk at sjakler kan leveres med spesiell merking direkte fra
produsenten, mot en tilleggskostnad.

Bruksanvisning for Gunnebo |gftesjakler, side 10 av 14
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8. Sertifikater

Sjakler er tillatt til I@ft kun nar gyldig sertifikat foreligger hos bruker.
Gunnebo Igftesjakler leveres fra fabrikk med produsentsertifikat ihht.
EN 13889:2003 ("Manufacturer’s Certificate"; ofte omtalt som |lgfte-
sertifikat, testsertifikat eller brukssertifikat) samt 3.1 material-
sertifikat ihht. EN 10204:2004. Forhandlere vil ofte levere med egne
sertifikater, men vil pa oppfordring ogsa kunne levere produsentens
sertifikat.

9. Sakkyndig kontroll

| Norge er krav til sakkyndig kontroll nedfelt i Forskrift om utfgrelse
av arbeid (FOR-2011-12-06-1357). Ihht. denne forskriften skal
sakkyndig kontroll av arbeidsutstyr utfgres:

- hver 12. maned, (*)

- nar arbeidsutstyret ikke har veert i bruk de siste 6 maneder og det kan
medfgre fare for liv eller helse nar det skal tas i bruk igjen,

- nar det pa grunn av miljget arbeidsutstyret er plassert i, er pakrevd med
hyppigere kontroll,

- nar arbeidsutstyret har vaert utsatt for betydelig overbelastning, og

- etter stgrre reparasjoner eller ombygginger.

(*) I EN 13889 anbefales sakkyndig inspeksjon minimum hver 6. maned.

Sjekkliste for kontroll av sjakler fglger bransjenorm (opplaeringsmodul
G11 Lgfteredskap).

Bruksanvisning for Gunnebo |gftesjakler, side 11 av 14
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10. Advarsler og begrensninger for bruken

Asymmetrisk belastning: Sjakler er konstruert for a oppta belastning i
bunn av bgyle, og jevnt fordelt pa sjakkelbolt. Dersom sjakler utsettes
for skjev- eller sidebelastning, vil dette gi reduksjon i kapasiteten som
ma tas hensyn til ved bruk. Se tegning under.

WLL 100%
1 WLL 75%
\ |

WLL 50 %

Deformasjon: Hvis man under montering finner at det er darlig
tilpasning mellom sjakkelbgyle og bolt, kan dette skyldes skjevhet
eller deformasjoner. Sjakkelen bgr da henvises til kyndig instans (for
eksempel leverandgr eller produsent).

Bruksanvisning for Gunnebo |gftesjakler, side 12 av 14
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Kiemikalier: Sjakler ma ikke eksponeres for syrer, syredamp eller

andre etsende kjemikalier.

Modifikasjoner: Modifikasjoner av sjakkelen som kan pavirke

material- og/eller lastegenskapene er ikke tillatt.

Punktbelastning av bolt: Generelt anbefales det at lasten fordeles

over mest mulig av boltens lengde.

Dersom punktbelastning ikke kan unngas, bgr lasten i stgrst mulig
grad sentreres pa bolten for 8 unnga skjevbelastning av sjakkelen.
Man ma imidlertid aldri presse apningen sammen eller sveise deler
fast pa bolten for a styre lasten.

Slitasje: Sjakler med mer enn 10% slitasje pa bagylen eller boltens
godsdiameter skal kasseres. Opprinnelig diameter er oppgitt i
maltabeller i produktkataloger og pa produsentens hjemmeside.

Temperatur: Sjakler ma ikke utsettes for varmebehandling (f.eks.

sveising). Brukstemperatur er -20° til +200° Celcius (enkelte
sjakkeltyper er godkjent for bruk ned til -40°, konsulter produsent
eller forhandler). For hgyere temperaturer enn +200° C gjelder
folgende:

Arbeidstemperatur Ny kapasitet i % av
opprinnelig WLL

200-300° C 90%
300-400° C 75%
>400° C ikke tillatt

Ustabil last: Generelt bgr man unnga lgfteoperasjoner hvor lasten er
ustabil, og i seerdeleshet bgr sjakler ikke utsettes for sjokklaster og
rykk.

Bruksanvisning for Gunnebo |gftesjakler, side 13 av 14
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Utmatting: Det er viktig a vaere klar over at utmattingsbrudd kan
forekomme selv om sjakkelens WLL ikke er blitt overskredet. Bruks-
omrader hvor sjakkelen utsettes for variabel belastning over lang tid
(i motsetning til ordinzere |lpfteoperasjoner) vil medfgre risiko for
utmatting. Dette bgr tas hensyn til giennom valg av sjakkeltype samt
hyppigere inspeksjons- og utskiftningsrutiner.

Utskiftning av tapt eller skadet sjakkelbolt: Generelt anbefales at man

kun bruker opprinnelig levert kombinasjon av bolt og bayle, og evt.
kassering av bolt bgr i de fleste tilfeller ogsa medfgre at tilhgrende
bayle kasseres. Produsenten utsteder ikke sertifikat pa
kombinasjoner av bgyle og bolt som ikke er levert originalt fra
fabrikk.

11. Definisjoner

WLL: Working Load Limit. Stg@rste tillatte arbeidslast en |Igfte-
komponent eller et Igfteredskap kan utsettes for. For sjakler gjelder
oppgitt WLL for belastning i rett strekk (ref. avsnitt om asymmetrisk
belastning under punkt 10). Sjakler som ikke er merket med WLL skal
ikke brukes til lgft (eldre sjakler kan vaere merket med SWL — Safe
Working Load). Den anvendte statiske prgvingsfaktor er generelt
(WLL x 2) for sjakler med WLL < 85 tonn. For sjakler med WLL>85T
er den anvendte statiske prgvingsfaktor (WLL x 1,5) dersom ikke
annet er angitt pa sertifikatet.

Bruksanvisning for Gunnebo |gftesjakler, side 14 av 14



1. Hvordan velger man riktig kjettingsling

1.1

William Hackett kjettingsling i grad 8 for generelle
lefteformal produseres i samsvar med BS EN 818-4
1996 + A1: 2008 (Grad 8). Denne standarden dekker
kun grad 8 materialer, selv om kjettingslyngesystemer
som inneholder grad 10 materialer blir produsert, og
disse er i fullt samsvar med dimensjonsopplysningene
til de som brukes til grad 8 spesifikasjonene, og dermed
tillater de en hoyere maks arbeidslast for utstyr som har
de samme fysiske dimensjonene.

1.6

Maks arb.last for kjettingslinget ber avgjeres ved a

referere til tabell 1 for grad 8 materialer og tabell 2 for
grad 10 materialer, og justeres ved & anvende tabellene
3,4 og 5 der det er ngdvendig. ( les ogsé punkt 2.4 og

3.11).

Table 3: Modusfaktorer

MODUSFAKTORER

Maksimal last som kan loftes= modusfaktor x maks last markert pa slyngen
Forklaring; IA = ikke anbefalt, IR = ikke relevantle

1.2 Man ma veere veere naye med at alle komponentene 1 = o A a = o 8 =
til de to systemene er lett identifiserbare. Bruk av grad Ettrett | Ettfall | Ettfall | Etfall Ettfall Endelos ~ oy Endelos
10 komponenter i en kjettingsling anordning hvor Materiate | s'::fi‘r"g kurv | hektat | doblelt| PATINE | goppeiy KU
man bruker kjetting som er i grad 8 materiale vil ikke lokke
skape problemer safremt hele kjettingsling anordningen
er spesifisert etter den lavere maksimale arbeidslasten
som gjelder for grad 8.
1.3. I henhold til lovmessige krav (f.eks.” The Lifting
Operations and Lifting Equipment Regulations” 1998),
ber alle laft som bruker kjettinganordninger planlegges
av en kompetent person, risikovurderinger og
metodeuttalelser er ngdvendig, samt oppsyn med og
oppleering av personer som er involvert i
lefteoperasjonen for & demonstrere sikker bruk.
1.4.  Tabell 1 og 2 viser maks arbeidslaster for bédde grad 8 og Staltau 1 08 | 14 1 16 | NP 1 1.4
grad 10 kjettingsling anordninger. Webbing 1 08 | 1.4 NA | NP 1 0.8 1.4
1.5, Tabell 3 gir veiledning om den mest hgnsiktsmessige Fibertau | 1 08 | 1.4 1 16 ] 08 | 14
modusfaktor som ber benyttes i relasjon til det oppsettet andshyngel NA | NA | NA | NA | NA ’ 08 | 14
som velges.
Tabell 1: Maks last for oppsett med grad 8 kjettingsling
Kjettingstorrelse Grad Ett fall Me(‘::::i':ng Endelos Tofal (e it
mm Hitch) 0° < 45° 45° < 60° 0° < 45° 45° < 60°
7 8 1.5 1.2 2.5 2.1 1.5 3.1 2.2
8 8 2 1.6 3.1 2.8 2 4.2 3
10 8 818 2.5 5 4.25 &1 6.7 4.75
13 8 53 4.2 8.5 7.5 5.3 1.2 8
16 8 8 6.4 12.5 1.2 8 17 1.8
20 8 12.5 10 20 17 12.5 26.5 19
22 8 15 12 23.6 21.2 15 31.5 22.4
26 8 21.2 17 33.5 30 21.2 45 31.5
32 8 1.5 25.2 50 45 1.5 67 47.5
Tabell 2: Maks last for oppsett med grad 10 kjettingsling
S Med snaring "
K'e“'"is:"e'se Grad = Ettfall (Choke Endelos OTO fall — fre oog fire foa“ -
Hitch) <45 45° < 60 0° <45 45° < 60
6 10 1.4 1.12 2.2 2 1.4 29 2.1
8 10 25 2 4 35 2.5 5.3 3.8
10 10 4 315 6.4 5.6 4 8.4 6
13 10 6.7 5.3 10.6 9.5 6.7 14 10
16 10 10 8 16 14 10 21 15
20 10 16 12.8 25.6 22.4 16 33.6 24
22 10 19 15 30.4 26.5 19 40 28

Verdiene oppgis som maks last i tonn




2. Slingkonfigurasjoner og graderinger

2.1 De folgende tre enkle reglene vil sgrge for at
kjettingsling systemet ikke er overbelastet. | enkelte
tilfeller vil dette bety at slinget blir lite benyttet selv om
det er usannsynlig at dette vil hindre bruken av den.
Dersom maksimal utnyttelse er pékrevd ber man
henvende seg til en sakkyndig person som forstar de
faktorer som er involvert og kan ta kontakt med en
person som kan utfere de nedvendige kalkulasjonene.

2.2 letrettloft m& man aldri overskride markeringene for
maks arbeidslast, og nér det gjelder sling med flere
legger, spesifisert vinkel eller vinkelomrade.

2.3 N&r man bruker sling med snaring ma man
multiplisere den markerte maks arbeidslasten med 0.8
for & finne den reduserte maksimale lasten som slinget
kan lofte, dvs. redusere maks arbeidslast med 20% for &
finne sikker arbeidslast.

2.4.  For sling med flere fall hvor man ikke bruker alle
fallene, kan man finne reduksjonsfaktorene som bar
anvendes for maks arbeidslast i tabell 3 nedenfor.

Tabell 4: Reduksjonsfaktorer for slynger med fall
som ikke benyttes

Antall fall pa Antall fall som er i bruk
slyngen 1 2 3
2 1/2 1 -
8 1/3 2/3 1
4 1/4 1/2 3/4

for hydrogensprahet. Ta kontakt med leverandaren eller
produsenten nér slike fornold forekommer.

3.11. Ikke bruk grad 8 kjettingsling anordninger ved
temperaturer under minus 40°C eller over 200°C uten
at du radferer deg med leveranderen eller produsenten,
eller foretar justeringer pa sikker arbeidslast for
driftstemperatur i samsvar med tabell 5. Ikke bruk grad 8
kjettinger ved temperaturer over 400°C.

3.12. Ikke bruk grad 10 kjettingsling anordninger ved
temperaturer under minus 40°C eller over 200°C.

3.13. Ikke sjokklast kjettingsling. Ta opp spenningen i
slyngen pa en kontrollert mate og bruk det samme
prinsippet nar du setter ned lasten.

3.14. Ikke gé fra laster som henger. | en ngdsituasjon, bar
man sperre av arbeidsomradet og etablere klart definerte
sikkerhetssone.

3.15. Ikke loft en last med en kjetting som er vridd eller har
knuter pa seg, serg alltid for korrekt plassering av
festepunktet.

3.16. Néar man velger en sling med flere legger ma minimum
vinkel mellom fallene ikke veere mindre enn 30°; hvis den
er mindre kan lasten som skal lgftes bli ustabil. Ikke ga
over en vinkel pa 60° til det vertikale og les tabell 1, 2 og
3 i dette dokumentet for & finne sikker arbeidslast.

Tabell 5: Grad 8 Driftstemperaturer

3. Opplysninger om sikker bruk

3.1, Ikke prov lefteoperasjoner med mindre du forstar bruken
av utstyr, lofte-og slingeprosedyrer, og har fatt riktig
oppleering. Se fig. 1 som viser eksempler pé feilaktig
bruk og montering av utstyr.

3.2.  Bruk hensiktsmessig personlig verneutstyr (PPU)

3.3. Inspiser kjettingsling og tilbeher far og etter hver enkelt
bruk, og det er ogsa viktig far de blir lagt tilbake il
oppbevaring.

3.4. Ikke bruk defekte slinget eller tilbehar.

3.5.  Veer naye nér sling festes, hold dem borte fra skarpe
kanter og fest krokene slik at de vender utover, vekk fra
lasten.

3.6. Sett krokbeina pa hovedleddert nar de ikke er i bruk.

3.7. Ikke prov & gjore beina pa en slynge kortere pa& noen
annen mate enn ved bruk av en integrert innkortnings
krok.

3.8. Ikke prov & posisjonere kjettingsling eller tilbeher ved &
tvinge eller banke.

3.9.  Ikke loft en last med tuppen av en krok.

3.10. Ikke utsett kjettingsling for giftige eller korrosive
syreforbindelser, for legerte materialer er utsatt

A Reduksjon i sikker .
Temperatur pa . Permanent reduksjon i
s arbeidslast ved
kjettingen maks last
denne temperaturen
-40°C til 200°C Ingen Ingen
over 200°C til 300°C 10% Ingen
over 300°C til 400°C 25% Ingen
over 400°C Ikke bruk

Figur 1: Feilaktig bruk og montering




4. Inspeksjon, vedlikehold og
avhendingskriterier

4.1 Informasjon om identifikasjon og maks arbeidslast ma
veere lett synlig enten med en merkelapp festet il
anordninger eller med et stempel pé selve objektet,
sammen med CE-merket som viser at det er i samsvar
med kravene i Machinery Directive 2006/42/EC.

4.2 Kjettinglenker og komponenter ma bevege seg fritt i
forhold til hverandre.

4.3 De ma ikke ha noen hakk eller veere bayd eller
deformert.

4.4 Ettyntlag med overflateoksidasjon som kan tarkes av
med en ren tarr klut er akseptabelt, men kraftig
korrosjon i form av hull eller bulker vil fare til for stor
pakjenning ved lasting, og dette betyr at den ma
avhendes. Vi foreslér & terke overflaten pa
kjettinglenkene med en oljeklut, noe som bade vil
beskytte og smare lenkene.

Figur 2:

4.5  Slitasje i omradet vist pa fig. 2 mé ikke overskride 10%
i forhold til den originale materialseksjonen, derfor méa
man male mot relative planer, summere det opp og
dividere med antall mé&l som er tatt, for deretter &
sammenligne med de opprinnelige publiserte
dimensjonene.

4.6  Strekk (utvidelse) i kjettingsling kan av og til
skyldes akkumulert forlengelse grunnet slitasje og kan
veere akseptabelt opptil 5% i forhold til opprinnelig
lengde. Lokalisert strekk p& noen fa ledd kan imidlertid
indikere overbelastning, dette kan ofte sees der
kjettingkroken har blitt hektet bakover i en
snarekonfigurasjon pa hovedleddet pa anordningen.
Dersom man ved naermere undersgkelse ser at leddene
har strukket seg méa hele kjettingen skiftes ut. Det er ofte
nedvendig & skifte ut alle leggene péa en anordning med
flere legger, for en enkel legg vil muligens ikke matche
opp Mot resten av leggene pa grunn av vanlig slitasje.

4.7  Sikkerhetslaser som er montert p& krokene méa kunne
bevege seg fritt. Dersom sikkerhetslésen ikke virker
korrekt, indikerer dette ofte at apningen pa kroken har
utvidet seg pa grunn av en overbelastet krok. Den
maksimalt akseptable utvidelse pa &pningen er 10% |
forhold til de opprinnelige dimensjonene fra
produsenten.

4.8  Maksimal slitasje pa bunnen av kroken m4 ikke
overskride 5%, da skader eller materialtap |

4.9

4.10

4.11

spenningsomradet til kroken er en kilde til bekymring og
ma ikke overskride 1.5%.

Kroker og hovedledd mé inspiseres ved & rotere dem

i flere vinkler, av og til er det umulig & oppdage
skjevheter fra enkelte perspektiver.

Hele anordningen ber sjekkes for varmeeksponering,
dette forer til misfarging, og hvis dette oppdages eller
man har mistanke om dette, ber de utsatte delene pa
slinget skiftes ut.

Kun originale William Hackett komponenter bar benyttes
for & reparere en William Hackett kjettingsling. Dersom
andre komponenter fra andre produsenter mé benyttes,
ma et sertifikat om grundig inspeksjon og test medfalge
varene, og den opprinnelige samsvarserkleering

mé& oppbevares for 8 kunne gi n@dvendig sporbarhet.

5. Oppbevaring og handtering av kjettingsling

5.1

5.2.

5.3.

5.4.

Legg aldri gdelagte eller kontaminerte kjettingsling
tilbake til oppbevaring. Utstyret ma veere tert, rent og
beskyttet mot korrosjon.

Oppbevar kjettingsling pa et stativ og ikke liggende

pa bakken. Lageromrédet bear vesre tort, rent og fritt for
kontaminater som kan @delegge utstyret.

lkke dra en kjettinganordning. Bruk en pall eller en annen
beholder for & flytte utstyret fra sted til sted.

Handtering av legerte kjettingsling og tilherende utstyr
ma folge lovmessige krav, risikovurderinger og
metodeutsagn for manuell handtering.

6. Brukeroppleering
6.1 Alt personell som er involvert i bruk av lafteutstyr i enhver

form ma gis hensiktsmessig oppleering. Dette er et krav
som blir spesielt fremhevet i "Health &

Safety at Work etc. Act "1974 og tilhgrende forskrifter, og
er spesielt viktig pa grunn av risikoen for personer og
utstyr ved feilaktig bruk.

7. Mer informasjon og veiledning

71

7141

71.2

7.1.3

7.1.4

7.2

Ansvarshavende og brukere av lgfteutstyr, deriblant
legerte Kjettingslynger og dertil herende komponenter
kan f& mer detaljert informasjon og veiledning angéende
sikker bruk og overholdelse av lovmessige forskrifter i de
folgende publikasjonene ( eller senere utgaver eller
erstatninger for disse publikasjonene):

Forskrift nr. 608,

Best nr.555.

Norsok ROO3N .

Norsok R002.

Forskrift nr. 608,

§14 og 55

For mer informasjon eller annen teknisk stotte om bruk av
William Hackett kjettingsling og komponenter, bar

brukeren kontakte distributeren eller William Hackett.




SVEISEDE KJETTINGSLYNGER

Denne tilleggsveiledningen om sikkerhet og inspeksjon

angdende sveisede kjettingslynger i henhold til DNV

2.7-1 blir produsert og bar leses i tillegg til den viktige
sikkerhetsinformasjonen som er utgitt av William Hackett Lifting
Products Ltd.

1. Hvordan velger man riktig kjettingsling

1.1 Fabrikkproduserte sveisede kjettingsling graderes i
henhold til EN 818-4 (Se tabellen nedenfor)

1.2 Fallengden pa beina bar kalkuleres ved & ta hensyn til
avstanden mellom festepunktene og vinkelen i forhold til
rett vinkel péa slyngens falll.

1. En endringsfaktor (tabell 2 pa motsatt side) ber brukes
for bruttovekten til containeren for & kalkulere den
nadvendige maks arbeidslasten til kjettingsling.

1.4 Dersom slynger med to fall skal benyttes parvis, ber de
graderes pd samme vis som slynger med fire fall.

1.5 Dersom et femte fall, eller forleper spesifiseres skal
denne vurderes som en slynge med ett fall.

Tabell 1: Maks last for grad 8 kjettingsling

Kjetting- To fall Tre og fire fall

storrelse Ett fall
mm 0°<45° 45°<60° 0°<45° 45°<60°
13 5.3 7.5 5.3 11.2 8
16 8 1.2 8 17 11.8
20 125 17 125 26.5 19
22 15 21.2 15 315 22.4
26 21.2 30 21.2 45 315
32 31.5 45 315 67 475

2. Installasjon og tilkobling av sveisede

kjettingsling

2.1 En kompetent person ber sarge for at kjettingslyngen er
riktig merket og sertifisert i henhold til DNV 2.7-1.

2.2 Dersom sjakler skal brukes som feste til loftearer, ber en
kompetent person sarge for at de er riktig spesifisert og
at hver enkelt er merket og sertifisert.

2.3 Man ma vaere naye med & kontrollere at kjettingbeina
ikke er vridd nér de settes pé festepunkiet.

2.4. Nér det gjelder slynger med fire fall er det viktig at beina
fra hvert mellomledd festes til den samme parallelle siden
pé containeren.

3. Inspeksjon og reparasjon

3.1 Kjettingsling som er sveiset fast til en container ber
regelmessig inspiseres ifelge en godkjent plan, minst en
gang hver 12. maned.

3.2. DNV 2.7-1 Eddy Current Testing (I samsvar med ISO
17643) ber utfares pa sveisede kjettingslynger med jevne
mellomrom, minst hvert 4. &r.

3.3.  Reparasjoner pa sveisede kjettingsling kan kun utferes

av produsenten.
3.4.  Man mé oppbevare en oversikt over alle inspeksjonene.
3.5.  Merket p& kjettingsling skal veere lett leselig etter alle
inspeksjonene.

Tabell 2 Fastsettelse av maks last

Vekt i kg Endringsfaktor | nete edvendige
maks last ()
500 - 7.00
1000 . 7.00
1500 ; 7.00
2000 3.500 7.00
2500 2,880 7.20
3000 2,600 7.80
3500 2,403 8.41
4000 2,207 8.83
4500 2,067 9.30
5000 1.960 9.80
5500 1,873 10.30
6000 1.766 10.60
6500 1.733 11.26
7000 1,700 11.90
7500 1,666 12.50
8000 1,633 13.07
8500 1,600 13.60
9000 1,567 14.10
9500 1,534 1457
10000 1,501 15.01
10500 1.479 1553
11000 1.457 16.02
11500 1.435 16.50
12000 1.413 16.95
12500 1.391 17.38
13000 1.368 17.79
13500 1.346 18.18
14000 1.324 18.54
14500 1.302 18.88
15000 1.280 19.20
15500 1.267 19.64
16000 1.254 20.06
16500 1.240 20.47
17000 1.207 20.86
17500 1214 21.24
18000 1.201 21,61
18500 1.188 21.97
19000 1174 2231
19500 1.161 22,64
20000 1.148 22.96
20500 1,143 23.44
21000 1.139 23,92
21500 1.135 24.39
22000 1.130 24.86
22500 1.126 25.33
23000 1421 25.79
23500 1117 26.25
24000 1112 26.70
24500 1.108 27.15
25000 1.104 5759




